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Historia Firmy

V.2008 r.- rozpoczecie dziatalnosci przez wilasciciela Macieja Kondrata,
pozyskiwanie zlecen, projektowanie, kooperacja z podwykonawcami,
dostarczanie gotowych narzedzi / form.

2009 r.- zakup pierwszych centrow obrobczych i samodzielne wykonywanie
czesci i elementéw formujacych do narzedzi / form w zaktadzie produkcyjnym
znajdujgcym sie na Lipniku w Bielsku-Biatej

2013 r.- przeniesienie zakftadu na tereny przemystowe w Wapienicy w Bielsku-
Biafej (blisko drogi ekspresowej S52); zakup nowych centrow obrébczych CNC
oraz EDM

2015 r.- zakup drutowki WEDM, szlifierki ptaszczyznowej, suwnicy bramowej
(2x2000kg), uruchomienie maszyny pomiarowej

2017 r.- zakup drugiej drutéwki WEDM

2018 r- zakup prasy do tuszowania form, drazarki EDM, centrum obrébcze CNC
(do elektrod) 2
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Doswiadczenie

W bogatym doswiadczeniu firmy, oraz zwigzanych z nig ludzmi znajdujg sie realizacje:
v nowych narzedzi / form / oprzyrzadowania
v modyfikacji oraz napraw narzedzi / form
v wykonywania czesci oraz zapasowych czesci do narzedzi / form
dla wyrobow takich klientow jak:
Wyroby z EPDM / TPE / TPV
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Ludzie

= Wiasciciel Maciej Kondrat - doswiadczenie zbierane w takich firmach jak
Zanar, Stomil Sanok (obecnie: Sanok RC), Rieter (obecnie: Autoneum), Incobex,

Macro Molds Polska.

= Project Manager Michat Mielnik - doswiadczenie zbierane w takich firmach
jak Stomil Sanok (obecnie: Sanok RC), Rieter (obecnie: Autoneum), Macro Molds

Polska.
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Zatrudnienie

Obecnie w firmie zatrudnionych jest 20 pracownikow:
Wiasciciel (zarzgdzanie / projektowanie)
Project Manager (zarzgdzanie / projektowanie)
konstruktor / programista CNC- 1
mtodszy konstruktor - 1

wspomaganie produkcji (technolodzy / programisci CNC / liderzy produkc;ji /
utrzymanie ruchu, inzynier jakosci)- 7

operator maszyn CNC / EDM / WEDM- 6
Slusarz narzedziowy- 3

Firma pracuje w systemie:
obrébka CNC / EDM / WEDM- 2 zmiany
wspomaganie produkcji / slusarnia- 2 zmiany
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]
BRROJEGI

Park Maszynowy

CENTRA OBROBCZE 3- osiowe:
x TOYODA (rok prod. 2012) - przejazdy XYZ: 1350x650x600 (maks. masa detalu ~2500 kg)

X BRIDGEPQRT (rok prod. 1997) - przejazdy XYZ: 1000x520x520 (maks. masa detalu ~900 kg)
CENTRA OBROBCZE 3- osiowe:

x MIKRON MILL S 500 (rok prod. 2016) - przejazdy XYZ: 500x400x360 (maks. masa detalu ~200 kg)

" WP1(rok prod. 2018) - magazyn z podajnikiem elektrod sprzezony z obrabiarkq MIKRON MILL S 500
CENTRA OBROBCZE 5- osiowe:

x HERMLE (rok prod. 2013) - przejazdy XYZ: 870x700x550 (maks. masa detalu ~700 kg)

x HERMLE (rok prod. 1999) - przejazdy XYZ: 600x450x450 (maks. masa detalu ~250 kg)
DRAZARKA WGLEBNA EDM CNC 4-osiowa:

x SODICK (rok prod. 2012) = przejazdy XYZ: 850x520x420 (maks. masa detalu ~3000 kg)

x SODICK (rok prod. 2017) - przejazdy XYZ: 600x420x370 (maks. masa detalu ~1500 kg)
DRUTOWKA WEDM CNC:

x FANUC ALFA-1iE (rok prod. 2011) = przejazdy XYZ: 600x400x310 (maks. masa detalu ~1000 kg)

# FANUC ALFA-C600iA (rok prod. 2015) - przejazdy XYZ: 600x400x310 (maks. masa detalu ~1000 kg)



]
BRROJEGI

Park Maszynowy

SZLIFIERKA PtASZCZYZNOWA:
x KRASNY BORETS (rok prod. 2015) - przejazdy XYZ: 1200x600x600 (maks. masa detalu ~800 kg)
INNE:

» Suwnica Bramowa - 2 x 2000 kg

n Spawarka - Tracytec TTW-800

n Spawarka Laserowa - OR LASER HTS/B160W
» Piaskarka dwukomorowa

»# Tuszownica - REIS SEP 100-50 DIII
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Park Maszynowy

Maszyna pomiarowa: Coord3 ARES 7.7.5 (rok prod. 2013)
(do sprawdzania poprawnosci wykonania elektrod, oraz elementow formujacych)

Zakres pomiarowy XYZ: 700 x 550 x 550 [mm]
Nosnosc¢ stotu: 600 [kg]

Program pomiarowy: ARCO CAD

Program presetujacy: Erowa PreSoft XP

W firmie jest wdrozony (i rozwijany) system paletyzacji: Erowa UPC e



UorONs=

Oprogramowanie

SIEMENS

» CAD: NX8,5 (planowany upgrade do NX11)

» CAM: NX8,5 (planowany upgrade do NX11)

> Program pomiarowy: ARCO CAD (na maszynie pomiarowej ARES 7.7.5)

» Program presetujgcy: Erowa PreSoft XP - w trakcie wdrazania

» Program pomiarowy: FORM CONTROL (na maszynach CNC: TOYODA FV1350 oraz HERMLE
C400)- w trakcie analizy przydatnosci

10
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Zakres Dziatalnosci

Projektowanie oraz produkcja form wtryskowych:
- TWORZYWA SZTUCZNE
- GUMA (EPDM/ TPE/TPV)
- NARZEDZIA DO PIANEK PU

Produkcja narzedzi / form / oprzyrzgdowania na podstawie
powierzonej] dokumentacii.

Modyfikacje, oraz naprawy narzedzi / form wg ustalonych
wytycznych.

Obrébka CNC / EDM / WEDM; wykonywanie elementow
zapasowych do narzedzi / form / itp. 11
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V0O

Formy Do Przetworstwa EPDM / TPE / TPV

dla motoryzacji (uszczelki statyczne / dynamiczne)

END CAP (zgarniacz)- TPE

(najstarsze realizacje)

12



V0O

Formy Do Przetworstwa EPDM / TPE / TPV

dla motoryzacji (uszczelki statyczne / dynamiczne)

END CAP (zgarniacz)- TPE

(najstarsze realizacje)
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Formy Do Przetworstwa EPDM / TPE / TPV

dla motoryzacji (uszczelki statyczne / dynamiczne)

END CAP (zgarniacz)- TPE

(forma prototypowa — 2GN.[LH+RH])
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V0O

Formy Do Przetworstwa EPDM / TPE / TPV

dla motoryzacji (uszczelki statyczne / dynamiczne)

END CAP (GLASS PANEL)- TPE 15

(forma produkcyjna — 4GN.[2xLH+2xRH] — SYSTEM GK / ZAMYKANE DYSZE [rozdzielacz + 4x dysza])



V0O

Formy Do Przetworstwa EPDM / TPE / TPV

dla motoryzacji (uszczelki statyczne / dynamiczne)

END CAP (ROOF SEAL)- EPDM

(forma prototypowa — 1GN.)

16



V0O

Formy Do Przetworstwa EPDM / TPE / TPV

dla motoryzacji (uszczelki statyczne / dynamiczne)

END CAP (ROOF SEAL)- EPDM

(forma prototypowa — 1GN.)

17



Formy Do Przetworstwa EPDM / TPE / TPV

dla motoryzacji (uszczelki statyczne / dynamiczne)

END CAP (ROOF SEAL)- EPDM

(forma prototypowa — 1GN.)

18




Formy Do Przetworstwa EPDM / TPE / TPV

dla motoryzacji (uszczelki statyczne / dynamiczne)

END CAP (zgarniacz)- EPDM

(forma produkcyjna — 4GN.[2xLH+2xRH])

19



Formy Do Przetworstwa EPDM / TPE / TPV

dla motoryzacji (uszczelki statyczne / dynamiczne)

END CAP (GLASS PANEL)- EPDM

(forma prototypowa — 2GN.[LH+RH])




Formy Do Przetworstwa EPDM / TPE / TPV

dla motoryzacji (uszczelki statyczne / dynamiczne)

END CAP (GLASS PANEL)- EPDM

(forma produkcyjna — 4GN.[2XLH+2xRH])
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Formy Do Przetworstwa EPDM / TPE / TPV

dla motoryzacji (uszczelki statyczne / dynamiczne)

END CAP (GLASS PANEL)- EPDM

(forma prototypowa — 2GN.[LH+RH])

22




L UK PROWADZACY (pas GF30)

(najstarsze realizacje)

23




Formy Wtryskowe

SPINKA MOCUJACA rp)

(najstarsze realizacje)

24
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Formy Wtryskowe

POKRYWA (pas GF30) 25

(najstarsze realizacje)
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Formy Wtryskowe

ROZETA (pp/ ABS) 26

(najstarsze realizacje)



V0O

Formy Wtryskowe

INSERT (PaA66 GF13)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 346x346x334 27
(forma prototypowa — 6GN.[3X{LH+RH}] — mozliwo$¢ produkciji trzech referencji)



Formy Wtryskowe

INSERT (PaA66 GF13)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 346x346x334 28
(forma produkcyjna — 2GN. — SYSTEM GK [rozdzielacz + 2x dyszal])
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Formy Wtryskowe

INSERT (PaA66 GF30)

Wielko$¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 296x346x222 29
(forma prototypowa — 6GN.[3x{LH+RH}] — mozliwos¢ produkcji pieciu referenciji)



V0O

Formy Wtryskowe

INSERT (PaA66 GF30)

Wielko$¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 246x296x272 30
(forma prototypowa — 4GN.[{LH+RH}+1+1] — mozliwo$¢ produkciji trzech referencji)



________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ O

Formy Wtryskowe

INSERT (Pa66 GF30)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 246x296x272 31
(forma prototypowa — 2GN.[LH+RH] — oprawa formy z formy ze strony 29)




V0O

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ O

Formy Wtryskowe

INSERT (PaA66 GF30)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x df. x wys.)- 190x246x276
(forma produkcyjna — 4GN.[2X{LH+RH}] — mozliwos¢ produkcji dwoch referencji)

32
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Formy Wtryskowe

INSERT (Powm)

Wielko$é Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 196x196x216 33
(forma produkcyjna — 4GN. — mozliwos¢ produkcji trzech referencii)



V0O

Formy Wtryskowe

INSERT (PP GF30)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 196x196x216 34
(forma produkcyjna — 4GN.[2XLH+2xRH]



________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ O

Formy Wtryskowe

INSERT (PP GF30)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dh. x wys.)- 246x296x307 35
(forma produkcyjna — 2GN.[LH+RH] — CENTRALNA DYSZA GORACA)
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Formy Wtryskowe

INSERT (obtrysk:; PA66 GF30)

Wielko$é Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 346x346x246 36
(forma prototypowa — 2GN.[LH+RH]



V0O

Formy Wtryskowe

INSERT (Pa66 GF30)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 346x496x390 37
(forma produkcyjna — 2GN.[LH+RH]



GRILL (pc/aB)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 396x446x289 38
(forma produkcyjna — 1GN. — CENTRALNA DYSZA GORACA)
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Formy Wtryskowe

COVER (PE)

Wielko$¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 296x346x306 39
(forma produkcyjna — 4GN.)



ADAPTER aBs GF17)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 446x446x399 40
(forma produkcyjna — 1GN. — CENTRALNA DYSZA GORACA)




ADAPTER aBs GF17)

Wielko$¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 446x696x513 41
(forma produkcyjna— 2GN. — SYSTEM GK [rozdzielacz + 2x dysza])




ADAPTER (obtrysk; SEBS)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x df. x wys.)- 446x696x537 42
(forma produkcyjna — 2GN. — SYSTEM GK/ZAMYKANE DYSZE [rozdzielacz + 4x dysza] — mozliwos¢ produkcji dwoch referencii)




________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ O

Formy Wtryskowe

ADAPTER (pc/aBs GF17)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 446x496x429 43
(forma produkcyjna — 1GN. — CENTRALNA DYSZA GORACA)




ADAPTER (pc/aBS GF17)

Wielko$¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 496x696x495 44
(forma produkcyjna — 1GN. — SYSTEM GK [rozdzielacz + 2x dysza] — mozliwos$¢ produkcji dwoch referencii)




Formy Wtryskowe

NAPINACZ (san

Wielkos$¢ Skrzynki (szer. x db. x wys.)- 246x246x317 45
(forma produkcyjna — 4GN.)
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]
BROJEG

Formy Wtryskowe

PROTECTOR (rp Fvo)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x db. x wys.)- 396x446x411 46
(forma produkcyjna — 4GN.)



V0O

Formy Wtryskowe

SHIELD pr TVv30)

Wielko$¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 446x596x453 47
(forma produkcyjna — 1GN.)
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Formy Wtryskowe

WTYCZKA_7 (paee)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 396x496x303 48
(forma produkcyjna — 8GN.)
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Formy Wtryskowe

WTYCZKA 3 (obudowa; PA66)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x df. x wys.)- 396x446x275 49
(forma produkcyjna — 4GN.)



V0O

Formy Wtryskowe

WTYCZKA_3 (klapka; PA66)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x df. x wys.)- 196x196x228 50
(forma produkcyjna — 12GN. — mozliwo$¢ produkcji dwoch referencii)
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Formy Wtryskowe

WTYCZKA_3 (obtrysk; PAG6)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 246x246x226 51
(forma produkcyjna — 4GN.)



Formy Wtryskowe

WTYCZKA (obtrysk; PAG6)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dh. x wys.)- 246x246x193 52
(forma produkcyjna — 4GN.)



________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ O

Formy Wtryskowe

KROCIEC PROSTY (om)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x df. x wys.)- 190x246x226 53
(forma prototypowa — 1GN.)




0N O

Formy Wtryskowe

POKRYWA (powm)

Wielko$¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 246x296x358 54
(forma prototypowa — 1GN.)



V0O

Formy Wtryskowe

KROCIEC PROSTY + KROCIEC KATOWY owm)

Wielko$¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 396x396x292 55
(forma prototypowa — 2GN.[1+1] — mozliwos$¢ produkcji dwoch referencii)



Formy Wtryskowe

ROZGALEZNIK (powm)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 346x346x358 56
(forma prototypowa — 1GN.)



V0O

Formy Wtryskowe

Wielko$¢ Skrzynki (szer. x db. x wys.)- 196x296x214 57
(forma prototypowa — 2GN.[1+1] — mozliwos$¢ produkcji dwoch referencii)



V0O

Formy Wtryskowe

BRACKET (owm)

Wielkos¢ Skrzynki (szer. x dt. x wys.)- 346x396x483 58
(forma prototypowa — 1GN.)
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Czesci zamienne / zapasowe

ELEMENTY FORMUJACE 59
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Czesci zamienne / zapasowe

ELEMENTY FORMUJACE 60



HEONS
Czesci zamienne / zapasowe

ELEMENTY WYKRAWAJACE 61
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Dostawcy

materiafow, komponentow, oraz systemow gorgco-kanafowych
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Zapraszamy do wspotpracy!

Kontakt:
- WEASCICIEL (zapytania):
Maciej Kondrat — tel.: +48 509 778 697; e-mail: maciej.kondrat@tools-project.com.pl
- PROJECT MANAGER (zapytania- nowe narzedzia / formy; cze$ci zapasowe; modyfikacje).
Michat Mielnik — tel.: +48 664 934 446; e-mail: michal.mielnik@tools-project.com.pl
- KONSTRUKTOR / TECHNOLOG (zapytania- cze$ci zapasowe; modyfikacje; naprawy):
Michat Wotoszyn — tel.: +48 693 514 200; e-mail: michal.woloszyn@tools-project.com.pl
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